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PRZEWODY METALOWE

Wstep

Firma TICON wytwarza faliScie gietkie przewody metalowe i zespoty przewodéw metalowych. Produkty sg wykonywane ze stali
nierdzewnej i dostepne w réznych konfiguracjach - zakonczone standardowymi koncéwkami do przyspawania, koncéwkami z gwin-
tem, ztgczami kotnierzowymi lub szybkoztgczami, czy ztgczami awaryjnego roztgczania. Przewody metalowe znajdujg zastosowanie
w przemystach: produkcji gazéw technicznych, chemicznym, w energetyce, metalurgii, oraz w przemysle farmaceutycznym oraz w
procesach logistycznych. Zwykle sg to przetadunki gazéw, gazéw kriogenicznych, ciektych substancji chemicznych, pary wodnej lub
wody w uktadach chtodzenia i wiele innych zastosowan.

Dla zapewnienia wysokiej klasy kompletnych przewodéw niezmiernie istotne jest zastosowanie odpowiedniej jakosci komponentéw,
a takze wykonywanie spawéw o odpowiedniej jakosci. Proces spawania wykonywany jest przez spawaczy posiadajacych odpowied-
nie kwalifikacje i odbywa sie $cisle wedtug, starannie opracowanych procedur technologicznych.

Prawidtowo wykonany spaw tgczy wszystkie konce drutéw tworzgcych oplot i cechuje sie petng
szczelnoscig fatdowanej, wykonanej z cienkiej blachy warstwy wewnetrznej. Dodatkowo, dla wy-
magajgcych zastosowan chemicznych i spozywczych powinien by¢ wykonany w taki sposéb, aby
wewnatrz koncéwki, po spawaniu, nie pozostaty wystajgce, ostre krawedzie spawanego ptaszcza
wewnetrznego. Wowczas wewnetrzna powierzchnia koncéwki ptynnie przechodzi w blache ptasz-
cza. Wykonanie tego rodzaju spawu wymaga szczegolnych kwalifikacji ze strony spawacza.

Réwnie waznym elementem technologii produkcji przewodéw metalowych jest odpowiednie
oczyszczenie i pasywacja po procesie. Nie tylko ze wzgledéw estetycznych, ale takze czysto
praktycznych - zapobieganiu koroz;ji.
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Przewody metalowe od A do Z

»  Elastyczne, fatldowane weze z pojedynczym i podwaojnym oplotem ze stali nierdzewne;.
*  Weze stalowe, wykonane z spiralnie zwijanej, zaprasowanej tasmy o ptaskim, zamknietym profilu.
*  Przewody metalowe z ostonami w postaci:
*  zewnetrznej spirali z drutu, zabezpieczajgcej przed otarciem,
»  zewnetrznej ostony ze spiralnie zwijanej tasmy stalowej,
*  wewnetrznej ostony ze spiralnie zwijanej tasmy stalowej,
*  zewnetrznej ostony termicznej z tkanin termoizolacyjnych powlekanych silikonem.
*  Przewody dwuptaszczowe przeznaczone do podgrzewania przeptywajgcego medium, termoizolacji lub detekcji wycieku
wewnetrznego ptaszcza.
*  Przewody metalowe podgrzewane elektrycznie.

Nasi specjalisci z dziatu sprzedazy i dziatu technicznego pozostajg do dyspozycji w celu doboru najkorzystniejszych rozwigzan dla
réznych zastosowan.

Nasz kompletnie  wyposazony zaktad produkcyjny w Jasinie prowadzi produkcje Scisle wedtug instruk-
cji technologicznych WPS, zgodnie z kwalifikowang przez TDT Cert technologia spawania WPQR, a takze zgodnie
z PN-ISO 15614-1. Spawacze firmy Ticon posiadajg aktualne swiadectwa kwalifikacji QW. Kazdy z przewodoéw jest poddawany pro-
bie szczelnosci i dodatkowo, adekwatnie do zastosowania, wytrzymato$ciowym prébom hydrostatycznym.
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PRZEWODY METALOWE

Weze metalowe

Przewody metalowe w zakresie srednic od DN 6 do DN 250 wykonujemy z elastycznych wezy metalowych o rownolegtym profilu
fatdowania, wzmocnionych pojedynczym lub podwojnym oplotem ze stali nierdzewnej, spetniajacych wymagania normy EN-ISO
10380:2012. Standardowo oferujmy do wyboru dwa typy wezy: o standardowej elastycznosci oraz o podwyzszonej elastycznosci.
Zwiekszona elastycznosc¢ uzyskiwana jest dzieki zastosowaniu innego profilu fatdowania ptaszcza wewnetrznego. Efektywna $redni-
ca wewnetrzna faldowanego ptaszcza metalowego jest niemniejsza niz 98% srednicy nominalne;.

Wytrzymato$¢ cisnieniowg weza zapewnia zewnetrzny oplot wykonany z drucianych splotek, ktére splata sie pod odpowiednim kg-
tem tak, aby pod dziataniem ci$nienia nie nastepowato wydtuzanie weza.

Materiaty:

Fatdowana rura wewnetrzna: Oplot zewnetrzny ze stali nierdzewnej AlSI 304L (1.4306),
stal kwasoodporna AISI 316L (1.4404), alternatywnie na zamoéwienie AISI 316 (1.4401), AISI 316L
alternatywnie, na zaméwienie AISI 321 (1.4404), AISI 321 (1.4541)

(1.4541) lub AISI 304L (1.4306)

Legenda:

q - podziatka profilu

q, - podziatka oplotu

a - kat oplotu

d - srednica pojedynczego drutu
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Zalety wezy metalowych:

»  ekstremalnie szeroki temperaturowy zakres pracy (-270°C do +600°C),
*  wysoka wytrzymatos¢ i niska masa,

* dobra odpornos¢ na korozje,

* doskonate wtasnosci antystatyczne,

* odpornos¢ na ogien, wilgo¢, scieranie i penetracje medium,

. catkowicie szczelne dla gazéw,

« absorbujg wibracje i hatas z kompresoréw, pomp i silnikow,

*  pozwalajg na kompensacje wydtuzen termicznych rurociggéw,

« alternatywa dla sztywnych rurociggow,

*  przystosowane do sporadycznych lub cyklicznych ruchow.
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PRZEWODY METALOWE

Weze metalowe standardowe
ze stali 1.4404 (AISI 316 L; X2CrNiMo17-12-2), oplot stal 1.4301(AISI 304; X5CrNi18-10)

Weze metalowe o réwnolegtym profilu faldowania o wysokiej elastycznosci i Sredniej odpornosci na zmeczenie

Cechy: Zastosowanie:

. zgodne z ISO 10380:1012, typ 1-10, . w przemysle chemicznym,

. do przewodzenia cieczy i gazow, . w przemysle petrochemicznym,

. szeroki zakres temperatury pracy od -270°C do +600°C . w metalurgii,
(dla temperatur roboczych powyzej +50°C nalezy stosowac . w sektorze energetycznym,
odpowiedni wspétczynnik korekcyjny dla cisnienia roboczego) . w sektorze gazoéw technicznych,

. dostarczane w formie przewodéw z koncowkami, . do przesytu substancji kriogenicznych.

MH IS MH IIS

standardowy, z pojedynczym oplotem standardowy, z podwéjnym oplotem
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MH 1S-006 6 12.5 1 154 25 100 0.18 MH 11S-006 6 13.8 2 246 25 100 0.27
MH 1S-008 8 13.5 1 120 35 130 0.22 MH 11S-008 8 14.8 2 192 35 130 0.33
MH 1S-010 10 16.0 1 108 40 150 0.27 MH 1IS-010 | 10 17.3 2 168 40 150 0.41
MH 1S-012 12 19.5 1 88 50 200 0.38 MH lIS-012 | 12 20.8 2 140 50 200 0.55
MH 1S-015 15 24.0 1 73 50 200 0.45 MH 1IS-015 | 15 25.3 2 116 50 200 0.66
MH 1S-020 | 20 28.5 1 64 70 200 0.52 MH 11S-020 | 20 29.8 2 102 70 200 0.77
MHS-025 | 25 36.0 1 50 90 200 0.74 MH 11S-025 | 25 37.2 2 80 90 200 1.06
MH1S-032 | 32 42,5 1 42 110 250 0.93 MH 11S-032 | 32 441 2 67 110 250 1.33
MH 1S-040 | 40 52.5 1 32 130 250 1.16 MH 11S-040 | 40 54.1 2 51 130 250 1.68
MH 1S-050 | 50 66.0 1 31 175 350 1.61 MH 11S-050 | 50 68.1 2 49 175 350 2.46
MH 1S-065 | 65 81.0 1 26 200 410 215 MH 11S-065 | 65 82.9 2 41 200 410 3.24
MH 1S-080 | 80 97.5 1 18 205 450 247 MH 11S-080 | 80 99.4 2 28 205 450 3.65
MHS-100 | 100 | 1185 1 16 230 560 3.12 MH 1IS-100 | 100 | 120.6 2 26 230 560 4.76
MHIS-125 | 125 | 146.0 1 16 280 660 4.94 MH1IS-125 | 125 | 148.6 2 25 280 660 7.65
MHS-150 | 150 | 175.0 1 12 320 815 6.39 MH 1IS-150 | 150 | 177.6 2 20 320 815 9.44
MH IS-200 | 200 | 228.0 1 10 435 1015 | 10.46 MH 11S-200 | 200 | 230.6 2 16 435 1015 | 14.54
MH IS-250 | 250 | 284.0 1 6.5 560 1220 | 15.70 MH 11S-250 | 250 | 286.9 2 10.5 560 1220 | 20.33

Temperatura [° C] 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

Wspotczynnik korekcyjny AISI 304 (1.4301) [OR:E] 0,73 0,66 0,60 0,56 0,52 0,50 0,48 0,47 0,47 0,42 Pg’;gg‘/

Odpornosc¢ chemiczng i doktadne parametry pracy prosimy konsultowac¢ z dziatem handlowym firmy TICON Sp z 0.0. Wartosci ci$nie-
nia roboczego, rozrywajgcego i podcisnienia podano dla temperatury 20° C. Powyzej 50° C cisnienie nominalne nalezy zredukowac
o wartosci podane w zatgczonej tabeli. Uzytkowa¢ waz zgodnie z zasadami podanymi w zaleceniach montazowych.

Podane wartosci cisnienia roboczego w warunkach normalnych przyjeto przy zatozeniu wspotczynnika bezpieczenstwa 4:1. Cisnie-
nie prébne wynosi 1,5 x wartosci ci$nienia roboczego.
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PRZEWODY METALOWE

Weze metalowe o podwyzszonej elastycznosci
ze stali 1.4404 (AISI 316 L; X2CrNiMo17-12-2), oplot stal 1.4301(AISI 304; X5CrNi18-10)

Elastyczny waz metalowy o réwnolegtym profilu fatdowania i o wysokiej elastycznosci oraz wysokiej odpornosci na zmeczenie,
wzmochniony oplotem stalowym.

Cechy: Zastosowanie:

. zgodne z ISO 10380:1012, typ 1-50, . w przemysle chemicznym,

. do przewodzenia cieczy i gazow, . w przemysle petrochemicznym,

. szeroki zakres temperatury pracy od -270°C do +600°C . w metalurgii,
(dla temperatur roboczych powyzej +50°C nalezy stosowac . w sektorze energetycznym,
odpowiedni wspétczynnik korekcyjny dla cisnienia roboczego) . w sektorze gazoéw technicznych,

. dostarczane w formie przewoddéw z koncowkami. . do przesytu substanciji kriogenicznych.

MH IE

o podwyzszonej elastycznosci, z pojedynczym oplotem

MH IIE

o podwyzszonej elastycznosci, z podwéjnym oplotem
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MH IE-012 12 20.0 1 88 43 170 0.39 MH IIE-012 12 21.3 2 88 43 170 0.57
MH IE-015 15 24.0 1 73 43 170 0.50 MH IIE-015 15 25.3 2 73 43 170 0.71
MH IE-020 20 28.5 1 64 60 170 0.58 MH 11E-020 20 29.8 2 64 60 170 0.83
MH IE-025 25 36.0 1 50 7 170 0.82 MH I1E-025 25 37.2 2 50 77 170 1.14
MH IE-032 32 43.0 1 42 94 213 1.03 MH I1E-032 32 44.6 2 42 94 213 1.44
MH [E-040 40 52.5 1 32 111 213 1.28 MH [1E-040 40 54.1 2 32 111 213 1.81
MH [E-050 50 66.0 1 31 149 298 1.78 MH IIE-050 50 68.1 2 31 149 298 2.63
MH IE-065 65 81.0 1 26 170 349 2.37 MH [IE-065 65 82.9 2 26 170 349 3.46
MH IE-080 80 97.5 1 18 174 383 2.73 MH IIE-080 80 99.4 2 18 174 383 3.91
MH IE-100 100 118.5 1 16 196 476 3.44 MH IIE-100 100 120.6 2 16 196 476 5.08
MH IE-125 125 146.5 1 16 238 561 5.41 MH IIE-125 125 149.1 2 16 238 561 8.12
MH IE-150 150 175.5 1 12 272 693 7.07 MH IIE-150 150 178.1 2 12 272 693 10.12
MH IE-200 200 228.5 1 10 370 863 11.70 MH IIE-200 200 2311 2 10 370 863 15.78

Temperatura [° C] 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600

Wspdtczynnik korekcyjny AISI 304 (1.4301) [OR:E] 0,73 0,66 0,60 0,56 0,52 0,50 0,48 0,47 0,47 0,42 Pg’;ggv

Odpornos¢ chemiczng i doktadne parametry pracy prosimy konsultowac z dziatem handlowym firmy TICON Sp z 0.0. Wartosci ci$nie-
nia roboczego, rozrywajgcego i podcisnienia podano dla temperatury 20° C. Powyzej 50° C cisnienie nominalne nalezy zredukowac¢
o wartosci podane w zatgczonej tabeli. Uzytkowa¢ waz zgodnie z zasadami podanymi w zaleceniach montazowych.

Podane wartosci ci$nienia roboczego w warunkach normalnych przyjeto przy zatozeniu wspoétczynnika bezpieczenstwa 4:1. Cisnie-
nie prébne wynosi 1,5 x wartosci cisnienia roboczego.
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PRZEWODY METALOWE

Weze metalowe o zageszczonym profilu
» MH IE - z pojedynczym oplotem
» MH IIE - z podwojnym oplotem

Weze metalowe o standartowym profilu
» MH IS - z pojedynczym oplotem
» MH IIS - z podwdjnym oplotem
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PRZEWODY METALOWE

Weze metalowe z zaprasowanej tasmy stalowej
Wykonane ze stali AISI 304

Waz stalowy wykonany ze spiralnie zwijanej, zaprasowanej tasmy, o ptaskim, za-
mknietym profilu, uzyskuje swojg elastyczno$¢ dzieki przesuwaniu si¢ zagietych ele-
mentoéw wzgledem siebie.

Cechy:
»  szeroki zakres temperatury pracy od -270°C do +650°C,
*  nie zapewnia szczelnosci podczas pracy pod cisnieniem.

Srednica
zewnetrzna [mm]
Minimalny promien
zagigecia [mm]
Ciezar [kg/m]
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Zastosowanie:
* do zabezpieczania uszkodzeniami mechanicznymi wezy, MH 1A-014 14 17.2 130 0.39

przewodéw elektrycznych,
* doizolacji termicznej,

MH 11A-028 28 31.2 203 0.62

*  do odprowadzania gazéw spalinowych, zimnego lub gorgcego MH 11A-032 32 352 | 205 | o067
powietrza przy minimalnym nadcisnieniu,
»  jako wyktadzina wewnetrzna do wezy metalowych. MH 11A-037 37 41 245 0.89
MH 11A-040 40 44 250 1.12
MH 11A-045 45 49 260 1.21
MH 11A-050 50 54 305 1.39
MH I1A-057 57 61 355 1.50
MH 11A-060 60 64 360 1.95
MH 11A-070 70 74 390 2.46
MH 11A-075 75 79 395 2.69
MH [1A-080 80 84 400 2.82
MH 11A-090 90 94 475 3.18
MH 11A-095 95 99 480 3.31

MH [1A-100 100 104 485 3.50

MH [IA-105 105 110 550 3.90

MH [1A-110 110 115 570 4.40

MH 1l1A-120 120 125 610 5.00

MH 1lA-128 128 134 675 5.40

MH 1lA-135 135 141 720 5.80

MH [IA-140 140 146 760 6.00

MH [IA-160 160 166 860 7.00

MH 11A-190 190 196 970 8.40

MH [I1A-250 250 257 1200 10.60

» MH IIA
Weze metalowe z tasmy o ptaskim,
zamknietym profilu
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PRZEWODY METALOWE

Koncéwki do przyspawania

W praktyce, ze wzgledu na specyfike systemow ztgczy i szybkoztgczy stosowanych w konkretnych aplikacjach i gateziach przemystu
wystepuje znacznie wigcej typow koncoéwek do wezy metalowych niz opisuje norma EN 10806. Tak wiec, oprocz najczesciej stoso-
wanych koncowek z gwintem calowym oraz kotnierzy statych i luznych w typoszeregu EN wystepuje wiele ztgczy wg. standardu ANSI
(ASA), ztgcza dla przemystu spozywczego jak DIN 11851, SMS, Triclamp, szybkoztgcza jak np. Camlock, a takze specjalne koncowki
dedykowane dla producentéw maszyn i urzadzen.
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Podczas projektowania przewodu metalowego nalezy koniecz- Ponadto, projektujac pozycje pracy — wygiecie weza, nalezy
nie uwzgledni¢ wytrzymatos¢ cisnieniowg wybranej koncowki. uwzgledni¢ ograniczenie czesci elastycznej przewodu przez dtu-
gosc¢ koncdwek wraz z ich tulejami mocujgcymi do weza.

Rozmiar nomi-

M -BTM nalny Wymiary

Rozmiar .
T nominalny Wymiary [mm]

koncoéwka do przyspawania

koncoéwka z gwintem zewnetrznym BSPT

e 14 | 6 60 | 25 | 102 | 1,6 - 1/4 6 38 114
d—~ 38 | 10 | 70 | 25 | 172 | 2 3/8 10 39 3/8
)‘ 5 { 58 | 16 | 70 | 25 | 21,3 | 2 172 13 52 1/2
(L T 34 | 20 | 70 | 30 | 269 | 2 N T 3/4 19 55 3/4
‘ | 1 25 | 70 | 30 | 337 | 23 | 1 25 70 1
114 | 32 | 75 | 30 | 424 | 26 114 | 32 75 | 1-1/4
112 40 [ 75 | 30 [ 483 | 26 112 | 38 85 | 1-1/2
2 50 | 90 | 40 | 603 | 29 2 50 95 2
212 | 65 | 95 | 40 [ 761 | 29 2-1/2 | 65 105 | 2-1/2
3 75 | 100 | 40 | 889 | 32 3 75 105 3
4 | 100 | 105 | 50 | 1143 36 4 100 | 125 4

5 125 120 50 139,7| 4.0

6 150 130 70 | 1683 | 45

8 200 140 70 | 2191 | 6,3

10 250 145 70 | 2730 63

*na zyczenie wymiary B oraz C moga by¢ inne. Grubos¢ dla cisnienia PN16.

-7-

f http://ticon.pl N sekretariat@ticon.pl J (61) 8187234
http://sklep.ticon.pl )" info@ticon.pl (61) 81 87 266




PRZEWODY METALOWE

VENL cominainy | Vmiary M-BSM o, | iy

koncoéwka z gwintem zewnetrznym NPT [mm] EELE gyvintem zlewlnetrznyml £l -
(ISO 228-1) i uszczelnieniem ptaskim [call | [mm]
— 1/4 6 45 1/4 C 1/2 13 52 1/2
3/8 10 46 3/8 i 3/4 19 65 3/4
% 112 13 54 12 < 1 25 70 1
< 3/4 19 61 3/4 1-1/4 32 75 1-1/4
“ W‘h“(( : 1 25 73 1 1-1/2 38 85 1-1/2
1-1/4 32 15 1-1/4 2 50 95 2
1-1/2 38 84 1-1/2 2-1/2 65 105 | 2-1/2
2 50 87 2 3 75 105 3
2-1/2 65 120 2-1/2 4 100 125 4
3 75 120 3
4 100 125 4

M H - B T M nlzazinmeile::y Wymiary M H - B S C M nlz;ZirTe:?nry

koncéwka z gwintem zewnetrznym BSPT c koncéwka z gwintem zewnetrznym BSP i
i uchwytem pod klucz wewn. stozkiem 60° oraz uchwytem pod klucz
C 1/4 6 39 1/4 1/4 6 38 1/4
3/8 10 43 3/8 3/8 10 39 3/8
112 13 48 1/2 12 13 47 12
< &
3/4 19 60 3/4 3/4 19 59 3/4
1 25 69 1 1 25 68 1
, , INONSRONON! ; ]
1-1/4 32 74 1-1/4 iﬁ%ﬁ%‘&&&i 1-1/4 32 73 1-1/4
112 [ 38 | 81 1-1/2 igg&g&?&i 112 | 38 | 81 | 1172
RIS
2 50 | 89 2 NN 2 50 | 92 2

Rozmiar

nominalny VL7

M 'O D N M ni&zi:gﬁ:y L

koncéwka z gwintem zewnetrznym
spozywczym SMS 1145

koncéwka z gwintem zewnegtrznym
spozywczym DIN 11851 [mm]

12 15 Rd 34x1/8” C 1 25 Rd 40x1/6”
3/4 20 Rd 44x1/6” 1-1/4] 32 Rd 48x1/6”
1 25 Rd 52x1/6” 1-1/2] 40 Rd 60x1/6”
1-1/4 | 32 Rd 58x1/6” T 2 50 Rd 70x1/6”
1-1/2 | 40 Rd 65x1/6” 2-1/2| 65 Rd 85x1/6”
2 50 Rd 78x1/6” 3 80 Rd 98x1/6”
2-1/2 | 65 Rd 95x1/6” 4 100 Rd132x1/6”

3 80 Rd110x1/4”

4 100 Rd130x1/4”

-8-
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PRZEWODY METALOWE

F-BTF

koncéwka z gwintem wewnetrznym
calowym BSP

A

Rozmiar

nominalny Wymiary

1/4 6 36 1/4
3/8 10 40 3/8
12 13 52 12
3/4 19 55 3/4
1 25 70 1
1-1/4 32 75 1-1/4
1-172 38 85 1-1/2
2 50 95 2
2-1/2 65 104 2-1/2
3 75 110 3
4 100 124 4

FR-BSF

koncoéwka z nakretkg z gwintem wewn.
calowym BSP i uszczelnieniem ptaskim

(@«

Rozmiar

nominalny Wymiary
1/4 6 36 1/4
3/8 10 40 3/8
1/2 13 52 1/2
3/4 19 55 3/4
1 25 70 1
1-1/4 32 75 1-1/4
1-1/2 38 85 1-1/2
2 50 95 2
2-1/2 65 104 2-1/2
3 75 110 3
4 100 124 4

FH-BTF

koncowka z gwintem wewnetrznym calowym

BSP i uchwytem pod klucz

Rozmiar
nominalny

1/4 6 39 1/4

Wymiary

3/8 10 40 3/8

1/2 13 47 12

3/4 19 59 3/4

1 25 68 1
1-1/4 32 73 1-1/4
1-1/2 38 80 1-1/2

2 50 85 2

FR-ODNF

koncéwka nakretkg z gwintem wewnetrznym

spozywczym DIN 11851

Rozmiar
nominalny

FR-BSCF

koncoéwka z nakretka z gw. wewn. calowym

BSP i koncéwka ze stozkiem 60°

DN J))) M)

Rozmiar

Wymiary

nominalny
1/4 6 45 1/4
3/8 10 47 3/8
12 13 51 112
3/4 19 58 3/4
1 25 65 1
1-1/4 32 65 1-1/4
1-1/2 38 72 1-1/2
2 50 82 2
2-1/2 65 85 2-1/2

FR-OMSF

koncéwka nakretkg z gwintem wewnetrz-

nym spozywczym SMS 1145

Rozmiar

nominalny Gl 21

-9-

12 | 15 Rd 40x1/6” —cC 1 25 Rd 40x1/6”
34 | 20 Rd 48x1/6” 1-1/4 | 32 Rd 48x1/6”
1| 25 Rd 60x1/6” 1-1/2 | 40 Rd 60x1/6”
1-1/4| 32 Rd 70x1/6” 1 2 50 Rd 70x1/6”
1-1/2| 40 Rd 85x1/6” 2-12 | 65 Rd 85x1/6”
2 | 50 Rd 98x1/6” §§§g§'§'§i 3 80 Rd 98x1/6”
2-1/2| 65 Rd132x1/6” §$§$§‘$§§§ 4 100 Rd132x1/6”

3 | 80 Rd110x1/4”

4 | 100 Rd130x1/4”
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PRZEWODY METALOWE

3P-BTF o | o 3P-BSC el I

Srubunek 3-czesciowy
koricéwka z nakretkg z gwintem wewnetrznym calowym BSP i koricéwka
ze stozkiem 60° oraz tacznikiem z gwintem zewnetrznym BSP i stozkiem
wewnetrznym 60°

Srubunek 3-czesciowy
Koricéwka z nakretka z gwintem wewnetrznym calowym BSP i koficowka
ze stozkiem 60° oraz lacznikiem z gwintem wewnetrznym BSP

—8 1/4 6 71 1/4 c 1/4 6 69 1/4

as | 10 | 72 3/8 , s | 10 | 70 3/8

172 | 13 | 79 112 1w | 13 | 77 12

! 34 | 19 | o3 3/4 34 | 19 | o1 3/4

1 25 | 105 1 ‘ ‘ ’ T 1 25 | 101 1
(e

114 | 32 | 105 1-1/4 1-1/4 | 32 | 101 1-1/4
1412 | 38 | 116 1-1/2 112 | 38 | 114 1-1/2

2 50 129 2 2 50 129 2

2-1/2 65 133 2-1/2 2-112 65 135 2-112

3 P -T n'z%Zinme:Iar:y G mlEL]

Srubunek 3-czesciowy

koricéwka z nakretka z gwintem wewnetrznym calowym BSP i koficowka
ze stozkiem 60° oraz tacznikiem z facznikiem do przyspawania

3/8 10 89 14

‘ 172 13 93 20
3/4 19 103 25

1 25 110 30

1-1/4 32 110 38

1-1/2 38 120 44,5

2 50 132 57

2-1/2 65 137 75

-10 -
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PRZEWODY METALOWE

KR02-KRD |2 KR04-KRE | Wymiary

(LF 02) (LF 04)
kotnierz luzny EN 1092-1 (02+32) kotnierz luzny EN 1092-1 (04+34) [mm] PNQ - PN16A25 4
z pierscieniem pfaskim przyspawanym z pierscieniem z szyjkg : e
( 20 80 100 | ( ‘ 20 80 100
T
L \ 25 90 110 | | % & 25 90 110
Tl a2 90 10 32 90 110
r 40 100 115 40 100 115
50 105 120 50 105 120
65 110 130 65 110 130
80 115 135 80 115 135
i
- 100 120 140 100 120 140
L
125 140 160 125 140 160
150 155 175 150 155 175
200 165 185 200 165 185
250 180 200 r‘ 250 180 200

TR .
KSO1-KSE  |=n| wmw | KSH1-KSE ||  wmr

..ln

nom
(FF 01) ‘ (FF 11)
kotnierz ptaski przyspawany A A A kotnierz ptaski przyspawany A A
EN 1092-1 (01) PN6 | PN 6 |PN25-40 EN 1092-1 (01) [ PN6 |PN PN25-40
85 85 85 T 20 65 70 70
U NN \
85 85 85 } § 25 65 75 75
T il DONDRHIIN T !
‘ 32 | 9 90 9 | ‘ J 2 | 70] e 80
.
40 90 90 90 40 75 80 80
50 90 90 90 50 75 85 85 T
‘ i
65 90 100 105 65 75 80 95
80 105 105 110 80 80 85 100 0
100 105 110 110 100 85 90 115
125 115 120 120 125 95 110 120
150 135 140 140 150 100 110 125
200 140 | 140-150 155 200 105 110 125-135 Ili
250 160 160 170 250 115 125 140-150

Przy wyborze wersji koncowki prosimy okreslic:
typ kotnierza,

DN - wielkos¢ nominalng,

PN — klase ci$nieniowa,

materiat (w przypadku kotnierzy luznych mozna wybra¢ rézne materiaty dla czgsci we-
wnetrznej oraz kotnierza).

Diugosci koricowek poszczegdlnych typéw podane sg orientacyjnie — w celu okreslenia dtugo-
Sci czesci sztywnej przewodu. W przypadku potrzeby okreslenia doktadnych wymiaréw i ich
tolerancji prosimy o kontakt z zespotem handlowym.

Kotnierze w pozostatych rozmiarach i klasach cisnieniowych oraz typach okreslonych w EN
1092-1 oraz kotnierze wg. innych standardéw, np. ANSI (ASA), TTMA i TW dostepne na za-
pytanie.

= 9 =
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PRZEWODY METALOWE

K Ro 3 - K R E Rﬁz:li.ar Q _T R nlzg]zirrg?nry Wymiary [mm]
(LF 03)

kotnierz luzny EN 1092-1 (02+37)
Z wywijka

szybkoztgcze Triclamp

DIMIMPMNNNY

| R

114 | 32 505 | 32
50 105 120

| 12| 38 505 | 38

6 o 130 2 | 50 64,0 | 50
80 115 135 |

212 | 65 910 | 66

100 120 140 || s s oo | 75

4 | 100 119,0 | 100

Na zapytanie dostepne inne warianty ztgczy Triclamp, zgodnie z np. DIN32676,
1ISO1127, BS 4825-3, ASME BPE

Rozmiar . Rozmiar
W'KRE nom. Wymiary Q —_— CAF nominalny
(LF 03W) szybkoztgcze Camlock gniazdo
kotnierz luzny, wyttaczany Y 4 g el ] e )
W+37) z wywijk
(W+37) Z wywijka —C— 3/4 20 3/4
—— 1 25 1
25 90 110 | | |
< S — 1-1/4 32 1-1/4
DI u‘m D)) 32 90 110 | <
! ! 1-1/2 40 1-1/2
| 40 100 115 o la )
| 2 50 2
50 105 120
2-1/2 65 2-1/2
65 110 130 ||
3 80 3
80 115 135 |
4 100 4
100 120 140
125 140 w0 || .
Roz'mlar Wymiary
150 {55 175 | nominalny
200 165 185 szybkoztgcze Camlock wtyk C [cal]
250 180 200 l ¢ 3/4 20 3/4
( | 1 25 1
| 1-1/4 32 1-1/4
< 112 | 40 1-1/2
| 2 50 2
[ "‘?”V"
| E$$§$1§$$$i 2-1/2 65 2-1/2
INIINNA
GG S ’
RTINS
PININININGY
| INNNAA 4 100 4

: -12-
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PRZEWODY METALOWE

Wzmochienia

Dla wezy metalowych, zwtaszcza w wiekszych $rednicach czesto stosuje sie dodatkowe wzmocnienia ochraniajgce waz z zewnatrz.
Dodatkowo — w celu ochrony delikatnego fatdowanego ptaszcza wewnetrznego oraz zmniejszenia turbulencji przeptywajgcego
medium stosuje sie wkiadki wewnetrzne.

Wzmochienie zewnetrzne
spiralg z drutu

Zapobiega ocieraniu oplotu o pod-
toze i dodatkowo wzmacnia waz
utrudniajgc jego zatamanie.

Wzmochnienie

zewnetrzne weiem
zakltadkowym

Zapobiega ocieraniu oplotu weza
o podtoze i stanowi mocny, ze-
wnetrzny pancerz. Stosowane jest
rowniez tylko na krétkim odcinku
w rejonie koncéwki, aby zapobiec
ztamywaniu weza bezposrednio za
koncowka np. w wyniku intensyw-
nego manewrowania lub znaczne-
go obcigzenia w osi poprzecznej.

Wzmochnienie
wewnetrzne wykladzing

Ostania faldowany ptaszcz metalo-
wy przed przeptywajgcym medium
np. posiadajgcym  witasciwosci
Scierne. Ogranicza turbulencje pod-
czas przesytu medium z duzg pred-
koscig. Dodatkowo wzmacnia waz
i zabezpiecza przed rozdarciem.

Ze wzgledu na spiralne fatdowanie
weza zaktadkowego nalezy zwro-
ci¢ uwage na odpowiedni kierunek

Ostona
termiczna

Chroni waz metalowy przed bez-
posrednig radiacjg temperaturowg
np. w zastosowaniach metalurgicz-
nych. Jednoczesnie zabezpiecza
wagz metalowy przed wnikaniem
zanieczyszczen w oplot pozwalajgc
zachowac¢ dtuzej jego optymalne
zaoliwienie zmniejszajgce tarcie
drutéw oplotu o fatldowany ptaszcz
metalowy podczas ruchéw weza.

Wersje specjalne

przeptywu medium.

Weze z podwéjnym plaszczem

Ze wzgledu na dobre przewodnictwo cieplne
metalu ten rodzaj wezy chetnie jest wykorzy-
stywany w sytuacjach gdy wystepuje potrzeba
podgrzewania przeptywajgcego medium. W ta-
kich rozwigzaniach przez ptaszcz zewnetrzny
przeptywa medium grzewcze, np. para wodna,
ktéra ogrzewa medium przeptywajgce przez
waz wewnetrzny.

Z kolei w zastosowaniach kriogenicznych weze
z podwojnym ptaszczem umozliwiajg zacho-
wanie odpowiedniej izolacji termicznej oraz
dodatkowo detekcje wycieku (patrz norma
EN1474-1:2008 w czesci dotyczgcej wezy prze-
tadunkowych do LNG).

Weze specjalne

Weze metalowe dajg mozliwos¢ wykonania wie-
lu rozwigzan specjalnych, znaczgco odbiega-
jacych od zwykiego weza metalowego wzmoc-
nionego oplotem zakonczonego zwykiymi
koncéwkami. Weze przeznaczone do aparatow,
urzadzen, instalacji lub pojazdéw najczesciej
wymagajg integralnego wykonania odpowiednio
uksztattowanych przestrzennie — wydtuzonych
i wygietych koncéwek i/lub specyficznych za-
bezpieczen lub powtok. JesteSmy w stanie za-
proponowac i dostarczy¢ rézne rozwigzania w
tym zakresie.

-13-

Kompensatory

Potrzeba zapewnienia potgczenia elastycznego
rurociggu niekoniecznie powinna by¢ rozwigzy-
wana poprzez zastosowanie weza. Istnieje caty
szereg sytuacji, szczegolnie w dos¢ zwartej za-
budowie i duzych wielkosciach przekrojow no-
minalnych, a takze przy ograniczonym i dobrze
zdefiniowanym zakresie ruchu, gdzie najlep-
szym rozwigzaniem jest zastosowanie kompen-
satora lub zespotu kompensatoréw

Dostarczamy dedykowane rozwigzania réwniez
w tym zakresie. Zainteresowanych prosimy
o kontakt z naszym zespotem handlowym.
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PRZEWODY METALOWE

Oznakowanie

Potrzeba trwatego oznakowania weza moze wynika¢ zaréwno ze wzgledéw normatywnych i przepisow prawa — jak np. w przypad-
ku wezy podlegajgcych Dyrektywie Cisnieniowej — jak réwniez ze wzgleddéw inwentaryzacyjnych, czy koniecznosci odpowiedniego
oznaczenia czesci zamiennych. Oferujemy kilka metod oznakowania przewodoéw.

812314 2817
1217 KJd—:
H—l;p;lg-_r.

FT 2% BAR

wnss Hicon gl

Mikropunktowe Mikropunktowe
na tulei lub koncowce weza na tabliczce znamionowej mocowanej do weza

R R o o T ; o ol
S S SN,
Laserowe Elektrochemiczne
na tulei lub koncowce na tulei lub koncoéwce weza
i 7
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PRZEWODY METALOWE

Diugos¢ przewodoéw

Prawidtowg dlugos¢ przewodu elastycznego okresla sie w trzech krokach:

1

Weryfikacja planowanego utozenia
przewodu elastycznego — czy jest
ono zgodne z podstawowymi zasa-
dami obowigzujgcymi dla wezy:
 uniknie skrecania wzdtuz osi,

* nienadmiernie zginanie,

» niesciskanie wzdtuz osi weza.
Dla pewnosci nalezy sprawdzi¢
przyktady prawidlowego i nieprawi-
dtowego montazu przewodoéw ela-

2

Ustalenie charakteru pracy przewodu i konfiguracji
potozenia — wybor sposrod opcji:

» uktad nieruchomy,

» kompensacyjny (ruchomy w niewielkim zakresie)

* ruchomy (wagz wykonuje okresowy ruch o matej

czestotliwosci ale o duzym zakresie).

Nastepnie ustalenie sposobu utozenia — wygiecia
weza, po czym skorzystanie z odpowiednich wzoréw
obliczeniowych, tak aby waz mogt zostaé zabudo-
wany w okreslonej przestrzeni i (jesli takie jest jego

3

Obliczenie catkowitej dtugosci prze-
wodu elastycznego — uwzgledniajgc
odpowiednio dtugosci  koncowek
wraz z tulejami mocujgcymi. Nalezy
uwzgledni¢ dtugosci tracone pod-
czas montazu na skutek skrecania
gwintéw oraz zwrdci¢ uwage na spo-
s6éb definiowania dtugosci catkowi-
tej w zaleznosci od zastosowanego
rodzaju ztgcza oraz wygiecia kon-

stycznych. przeznaczenie) wykonac¢ okreslony ruch bez uszko- cOwKi.
dzenia np. na skutek nadmiernego zagiecia.
g RN S NN
AN RARAATINN
N E ¢§o§o§¢§¢§o>¢§¢§ NN, g,&;&:g
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L - dlugos$¢ przewodu (mierzona pomigdzy ptaszczyznami powierzchni uszczelniajgcych koncowek)

Le - dlugo$¢ catkowita przewodu

Le - dlugo$c¢ czesci elastycznej (nie powinna by¢ mniejsza niz dtugos$¢ podziatki oplotu )
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PRZEWODY METALOWE

Charakter pracy przewodu i typowe pozycje pracy
Wyréznia sie trzy typowe przeznaczenia metalowych przewodéw elastycznych definiujace ich charakter pracy:

1. Potaczenia state (statyczne)
jednokrotne wygiecie np. w celu skompensowania niewspétosiowosci dwoch odcinkéw rurociggu.

2. Potaczenia kompensacyjne (umozliwiajgcego ruch w niewielkim zakresie)
np. aby kompensowac wydtuzenia na skutek zmian temperatury.

3. Ruchome (dynamiczne)
umozliwiajgce wykonywanie przez waz cyklicznego ruchu o duzej amplitudzie i matej czestotliwosci, np. w przypadku wezy dostarczajgcych
media robocze do okresowo poruszajgcych sie elementéw maszyn.

Dla kazdej z trzech powyzszych sytuacji stosuje sie inne formuty obliczeniowe, uwzgledniajace charakter i zakres ruchu wykonywa-
nego przez przewdd elastyczny.

W realnych warunkach instalacji — ze wzgledu na dostepna przestrzen i charakter pracy weza konieczne jest prawidtowe obliczenie
dtugosci nominalnej przewodu. Powinna ona pozwala¢ na prawidtowe zabudowanie weza w odstepie instalacyjnym tak, aby przyjat
odpowiedni, zaprojektowany ksztatt i mégt bezpiecznie, w petinym zakresie wykonac¢ zaprojektowany ruch. Bez narazenia na uszko-
dzenie czyli tak, aby nie byt ani zbyt krotki, ani zbyt dtugi.

e \:‘3&7}(‘.
NINENE NN INIRINONENENY
R

e SSANENININININY

AAAAAA

Warunki te sg spetnione, jezeli w danej sytuacji instalacyjnej waz utozony jest swobodnie, w taki sposdb, aby nie zostaty przekro-
czone minimalne promienie zagiecia, a przewdd nie byt ani Sciskany, ani rozciggany osiowo, nawet w przypadku gdy musi wykonaé¢
zaprojektowany zakres ruchu.

NI
AR
AAIRAL
A
2N \5‘5‘%"

2
AN

W dalszej czesci przedstawiamy najbardziej typowe konfiguracje pozycji pracy wezy dla kazdego z trzech wymienionych charakteréw
pracy. W przypadku kazdego z nich, oprocz obliczen o charakterze czysto geometrycznym wynikajgcym z wygiecia przewodu w okre-
Slony sposéb, przyjmuje sie pewne dodatkowe wskazniki pozwalajgce obliczy¢ wtasciwg dtugos¢ optymalng w danym zastosowaniu.

W przypadku potrzeby konsultacji w zakresie obliczenia wtasciwej dtugosci przewodu metalowego prosimy o kontakt z naszym ze-
spotem handlowym. Przedstawione ponizej schematy mogg by¢ pomocne w ustaleniu potrzeb sposrod wielu dostepnych wariantéw.
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PRZEWODY METALOWE

Potaczenia state (statyczne)
Przewidziane tylko dla obcigzen statycznych.
Nie nadaje sie do kompensacji rozszerzalno$ci termicznej ani do kompensacji wibracji.

N
13

NL

Wygiecie w ksztalcie S

Stuzy do nieruchomego podta-
czenia rownolegtych rurociagow
o osiach przesunietych wzgledem
siebie (offset).

Kat wygiecia dla przewodéw z oplo-
tem nie moze przekraczac¢ 45°

Wygiecie katowe

Stuzy do wykonania potgczen w
formie tuku rurociggéw o osiach od-
chylonych o okreslony kat

Potaczenia ruchome (dynamiczne)
Dla przewodow elastycznych wykonujgcych ruch mechaniczny.

OZNACZENIA:

a = przesuniecie osi [mm]

r = promien zagiecia [mm)]

a = kat wygiecia [°]

[ = dlugos¢ koncowki [mm]

z = dtugos$¢ neutralnej czesci weza (wypro-
stowanej) [mm]

EL = odstep instalacyjny [mm]

NL = dtugo$¢ nominalna przewodu [mm]

S, s,, s, = kompensowane przemieszczenia
[mm]

e = odstep instalacyjny

h, = maksymalna wysoko$¢ tuku 180° [mm]
h, = minimalna wysokos$¢ tuku 180° [mm]

h
h>

13—

RN
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S e=2r .

il
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E: 1"

U || Vil
I il
AN Vi [t

NL

Wygiecie 180° i ruch pionowo
Jeden koniec weza wygietego
w tuk 180° porusza sie pionowo
wzdtuz osi koncowki.

Wygiecie 180° i ruch poziomo
Jeden koniec weza wygietego
w tuk 180° porusza sie pionowo
wzdtuz osi koncowki.

Wygiecie 180° w pozycji hory-
zontalnej i ruch poziomo

Jeden koniec weza wygietego w
tuk 180° w pozycji horyzontalnej
porusza sie wzdtuz osi koncow-

ki. Konieczne jest zastosowanie
podparcia zabezpieczajgcego waz
przed zwisaniem pod wfasnym
ciezarem. Moze to by¢ podparcie z
dotu, ruchomy krazek wspierajgcy
wewnatrz lub prowadnica z ogniw
ruchomych.

-17 -

Wygiecie 180° i ruch w dwéch
kierunkach

ba konce weza wygietego w tuk
180° moga sie przemieszczac sie

— jeden w kierunku poprzecznym, a
drugi wzdtuz osi koncowki.
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PRZEWODY METALOWE

Potaczenia kompensacyjne (do niewielkich przemieszczen)

Przewidziane tylko dla kompensacji wydtuzen termicznych.

EL
NL

e
E —

B

+
> v
K

—
-t

|

}“
I
T
-

Y
2328

M8

s
R
A

93
N

¥
8

P

%
%

X

3

Z
2

95
R
A

%
A
AT

%Y

R

2

X
X
&

%
%

o
%3
%

2
R
2

X
&

Kompensacja dziatajacych po-
przecznie wydluzen termicznych
- przewod prosty

Jeden koniec weza przemiesz-
cza sie poprzecznie do osi weza.
Maksymalne przemieszczenie w
tej konfiguracji moze wynosi¢ £100
mm. Ruch musi by¢ powolny — nie
stosowa¢ tego rozwigzania do
kompensacji wibracji! Minimalna
dlugos¢ czesci elastycznej weza
wynosi 8 x wielko$¢ maksymalnego
przemieszczenia A. Waz instalowaé

w pozycji srodkowe;.

Kompensacja wydtuzen termicz-
nych z 1 kierunku wzdtuz osi
koncowki - przewéd wygiety 90°
Jeden koniec weza wygietego w tuk
90° przemieszcza sie wzdtuz osi
koncowki. Ruch musi by¢ powolny
— nie stosowac tego rozwigzania do
kompensacji wibracji! Kat wygiecia
o nie moze przekroczy¢ 60°.

Kompensacja wydtuzen term. z 1
kierunku poprzecznie do osi kon-
cowki - przewod wygiety 90°
Jeden koniec weza wygietego w tuk
90° przemieszcza sie poprzecznie
osi koncowki. Ruch musi by¢ powol-
ny — nie stosowac tego rozwigzania
do kompensacji wibracji! Kat wygie-
cia a nie moze przekroczy¢ 60°.

Kompensacja wydtuzen termicz-
nych z 2 kierunkéw wydtuz osi
koncowek - przewod wygiety 90°
Koniec weza wygietego w tuk 90°
przemieszcza si¢ rownoczesnie
wzdtuz i w poprzek osi koncowki.
Ruch musi by¢ powolny — nie stoso-
wac tego rozwigzania do kompen-
sacji wibracji! Katy wygiecia a i
nie moga przekroczy¢ 45°.

S, e=2r
o
i
i I
! !
B \\ // 1
&7
NL

OZNACZENIA:

A = przemieszczenie poprzeczne od osi
(maks. 100 mm)
r = promien zagigcia [mm]
| = dtugosc¢ koncowki [mm]
SL = dtugos¢ zginajgcego sie swobodnie
weza [mm]
EL = odstep instalacyjny
NL = dtugo$¢ nominalna przewodu
s, S, = kompensowane przemieszczenia
[mm]
a, b, e = odstep instalacyjny
a = kat wygiecia [ °]
B = kat wygiecia [ °]
h,= maksymalna wysoko$¢ tuku 180° [mm]
h,= minimalna wysoko$¢ tuku 180° [mm]

Kompensacja wydtuzen termicz-
nych z 2 kierunkéw: poprzecznie
i wzdtuz osi koncowki - przewéd
wygiety 90°

Koniec weza wygietego w tuk 90°
przemieszcza sie rownoczesnie
wzdtuz i w poprzek osi koncéwki.
Ruch musi by¢ powolny — nie stoso-
wac tego rozwigzania do kompen-
sacji wibracji! Katy wygiecia a i
nie moga przekroczy¢ 45°.

Kompensacja wydtuzen termicz-
nych z 1 kierunku - przewéd wy-
giety 180°

Jeden koniec weza wygietego w tuk
180° przemieszcza sie poprzecznie
osi koncowki.

Kompensacja wydtuzen termicz-
nych z 2 kierunkéw - przewoéd
wygiety 180°

Oba konce weza wygietego w tuk
180° moga sie przemieszczaé sie
— jedna w kierunku poprzecznym,
a druga wzdtuz osi koncowki.
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PRZEWODY METALOWE

Prawidtowe i nieprawidtowe pozycje pracy przewodéw elastycznych

Nie sciska¢ weza wzdtuz osi

Jesli konieczny jest ruch jednej koncéwki w pionie zastosowac petle
U z koncéwkami kolanowymi.

Pozycja pracy S kompensujgca niewspotosiowos¢ rurociggdw moze byé
stosowana tylko do pracy statycznej — nie nadaje sie do ruchéw cyklicz-
nych. Wymaga doktadnych obliczen.

Poziome utozenie weza moze by¢ stosowane tylko dla kompensacji nie-
wielkich przemieszczen o niskiej czestotliwosci, np. kompensaciji termicz-
nej. Wymaga doktadnych obliczen.

Zapewni¢ wystarczajaca dtugosc¢.
Dobrg praktyka jest takie zaprojektowanie dtugosci, aby waz pozostawat
prosty na odcinku od 3 do 5 swoich $rednic nominalnych za koncéwka.

Zapewni¢ swobode ruchu weza
aby przemieszczajac sie nie wchodzit w kolizje z otoczeniem

Dopasowa¢ diugos¢ weza

tak, aby nie byt zbyt dtugi. Jezeli krociec przytgcza potozony jest hory-
zontalnie zastosowac kolano aby nie dochodzito do przeginania weza tuz
za koncowka. Waz powinien zwisa¢ swobodnie w catym zakresie ruchu.

Ruch weza musi odbywac sie tylko w jednej ptaszczyznie,
aby podczas ruchu nie dochodzito do skrecenia weza wzgledem jego osi.

Zapewni¢ odpowiednie podparcie weza
jesli konieczna jest praca w pozycji horyzontalnej, aby nie zwisat wygina-
jac sie przy koncoéwkach

Zabezpieczy¢ przed skreceniem wokoét osi podczas montazu.
Przytrzyma¢ odpowiednio wgz podczas dokrecania koncowek aby nie
ulegt skreceniu podczas dociggania.
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TICON

Weze i Szybkozigcza dla Przemystu

Kilka stow o firmie TICON

Firma Ticon Sp. z 0.0. powstata w 1996r. Naszym celem stato
sie dostarczanie profesjonalnych rozwigzan w zakresie doboru
i sprzedazy wezy przemystowych, przewodow elastycznych,
kompensatorow, armatury przemystowe;j oraz urzadzen
napetniajgco-oprézniajgcych.

W naszej ofercie mozna znalez¢ produkty renomowanych
firm. Stosowane przez naszych dostawcéw najnowoczesniejsze
technologie dajg gwarancje najwyzszej jakosci, trwatosci
i bezpieczenstwa. Wszyscy nasi dostawcy posiadajg certyfikaty
jakosci serii ISO 9000 oraz liczne inne certyfikaty i dopuszczenia
stosownie do wymogow krajowych i branzowych.

Naszym atutem jest wszechstronno$¢, bogata wiedza fachowa oraz posiadanie wszystkich
wymaganych na polskim rynku uprawnien (TDT, WDT), certyfikatow itp. Dzigki temu Ticon cieszy sie
zaufaniem duzego kregu statych Klientow. Nalezg do nich najwigksze w Polsce zaktady przemystu
petrochemicznego i rafineryjnego, zaktady chemiczne, firmy farmaceutyczne i kosmetyczne,
dystrybutorzy i przewoznicy paliw, zaktady przemystu spozywczego i wiele innych firm o charakterze
produkcyjnym.

Staramy sie sprostaé wymaganiom wszystkich Klientow i odpowiedzie¢ na kazde
zapotrzebowanie. Oprocz standardowych produkiéw projektujemy, wykonujemy i dostarczamy
zaprojektowane indywidualnie gotowe przewody oraz urzgdzenia napetniajgco-oprozniajgce.
Przeprowadzamy montaz i badania techniczne oraz serwis przewodéw gotowych i urzgdzen NO
réwniez bezposrednio u Klienta (ustuga Mobile Service).

Stawiamy na profesjonalizm, najwyzszg jakos¢ i kompleksowa obstuge naszych Klientow.
Poszukujemy optymalnych rozwigzan.

( N
Ticon Sp. z 0.0. Weze i przewody Wyposazenie terminali
Weze i Szybkoztacza dla Przemystu Gumowe, tworzywowe, teflonowe, Urzadzania Napetniajgco-Oprozniajace,

L metalowe. kompozvtowe. silikonowe. ) podesty konstrukcyjne, ramiona
Ul. Poznanska 37 przetadunkowe, schodki.
62-020 Swarzedz, Jasin 4 N
NIP 781-10-98-120 Armatura przemystowa | - N

. Ztgcza i adaptory, szybkoztgcza, ztgcza H
Sekretariat tel. (61) 81 87 230 awaryjnego roztgczania, koncéwki do M . .
Fax (61) 81 87 231 wezy, obejmy mocujgce, zawory, pistolety Dysponujemy mobilnym serwisem
nalewcze. urzgdzen NO i przewodoéw elastycznych.
Strona internetowa: 7\
http://ticon.pl e N ~N
Sklep internetowy: Kompe nsatorv
http://sklep.ticon.pl Gumowe, stalowe, teflonowe, US'UQI pl"O]ektOWG
tkaninowe. Projekt, dostawa, montaz elementéw

- / oporowych do zlgczy awaryjnego
Dziat Handlowy s ~N roztgczania. Uzgodnienie dokumentacji
Tel. (61) 81 87 234 o . projektowej w TDT. Badania odbiorowe w
Tel. (61) 81 87 266 Czesci i akcesoria obecnosci inspektora TDT.
Tel. (61) 81 87 248 Uszczelki, zestawy naprawcze, weze Przygotowanie dokumentaciji rejestracyjnej

) ostonowe, pistolety do wody, zawiesia do urzgdzenia NO.

wezy, pasy uziemiajgce itp.
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