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Schlauchstutzen nach EN 14420-2
ogon do weza wedtug normy EN 14420-2

(SC [DN])

SPANNLOC- wedtug normy EN 14420-3
SPANNLOC hose clamps acc. to EN 14420-3

Ucina¢ ostrym nozem,
pod katem prostym do osi weza

Clamp hose straight. Cut with a sharp
knive straight / at an right angle.

Utozy¢ odpowiednio obejmy SPANNLOC

kotnierzyk zabezpieczajacy
Safety collar

Position SPANNLOC hose clamps.

Nasmaruj sruby/nakretki przed montazem.
Do wstepnego zaci$niecia uzyj dwu dtugich
srub montazowych*) umieszczonych krzyzowo.

Montagehilfsschrauben
Assembly bolts

Grease all bolt/nut threads prior to assembly.
First use 2 long assembly bolts*), thighten
evenly/crosswise.

Zamontuj Sruby stalowe w wolnych otworach.
Usun diugie sruby montazowe i zamontuj

sruby stalowe. Dokrecaj krzyzowo. Wlasciwie
zmontowanga koricowke pozostaw na kilka godzin
aby elementy utozyly sie i wymien $ruby pojedynzo
na wykonane ze stali nierdzewnej.

Remove 2 assembly bolts. To avoid seizure
of bolts, first use 4 standard steel bolts*) and
tighten crosswise. Leave it for setting for
some hours. Then change bolts/nuts against
supplied stainless steel bolts/nuts.

6
Po zmontowaniu, potowki obejmy powinny

by¢ rownolegte. Potowek nie nalezyy dokrecac do konca.

After assembly the remaining space between
the clamps should be parallel.

*  zobacz strona 297 katalogu/ see catalogue page 297

Przed pierwszym uzyciem, nowowykonany odcinek
weza nalezy poddaé proébie cisnieniowej 1,5x cisnienia
roboczego (dla cisnienia roboczego 16 bar - 24 bary)
Nalezy rowniez sprawdzi¢ opornos¢ elektryczna.

Prior to first use, hose assemblies should be pressure tested
(by working pressure16 bar = test pressure 24 bar). Further, the
electrical conductivity has to be checked.
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Q-waz + KSS - 2-Hoses + KSS
Montaz / Assembly

ELAFLEX

SPANNLOC obejma wykonanie specjalne (SC [DN] KSS) 1
ze Srubami i nakretkami

SPANNLOC special hose clamps (SC [DN] KSS)
with bolts + nuts

Ogon gtadki
Hose tail
A Vi
\
zahezpieczenie przed zalamaniem
Anti-kinking spiral
(KSS [DN])

Przecinaé ostrym nozem 2 Aby obréci¢ zabezpieczenie nalezy 3
pod katem prostym do osi weza nacisna¢ na koncoéwke o obréci¢ w kierunku

przeciwnym do kierunku nawiniecia spirali
Uwaga: Odstep miedzy zwojami spirali
musi wynosi¢ nie mniej niz 1-2 cm

aby waz zachowat elastycznos¢

For positioning, push the end

of the Anti-kinking spiral and turn it
counter-clockwise. N.B.: at the end of the
Clamp hose straight. Cut with a sharp assembly (picture 5) there must be a space of 1-2 cm
knive straight / at an right angle. betweenthe windings to guarantee hose flexibility.

Umiesci¢ odpowiednio potéwki obejmy na wezu. 5

. . . 4
Spllka musi zosta¢ wprowadzona Nalezy zwréci¢ uwage na korelacje szpilki i otworu.

do otworu w KSS.

SPANLOCK obejma wykonanie specjaine SCNEDNgKSS
SPANNLOC special hose clamps SC [DN] KSS
\_»

szpilka

kotnierzyk
Safety collar

The pins of the hose clamps must
fit into the holes of the KSS.

Position SPANNLOC special hose clamps (see front page). Please
observe the right positioning of pins and holes.

Przed pierwszym uzyciem, nowowykonany odcinek Prior to first use, hose assemblies should be pressure tested

weza nalezy poddac prébie cisnieniowej 1,5x cisnienia  (by working pressure16 bar = test pressure 24 bar). Further, the
roboczego (dla cisnienia roboczego 16 bar - 24 bary) electrical conductivity has to be checked.
Nalezy rowniez sprawdzi¢ opornosc¢ elektryczng.
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